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3.1. Operation Process Chart (OPC)�
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3.2. Routing Sheet�
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3.3. Multi Product Process Chart (MPCC)�
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3.5. Activity Relationship Chart (ARC)�
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3.6. Activity Relationship Diagram (ARD)�
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3.7. Area Allocation Diagram (AAD)�

�
1�����	5%	3
���3

���	��������
���*33�+���

�

�
1�����	6%	3
���3

���	��������
���*33�+�-�

�

�
�

��&��

�

�

�����

�

�

�����

�

�

��+��

�

�
�

��0��

�

�

����

�

�
�

�����

�

�

����

�

�

����

�

�

�%��

�

�

�+��

�

�

����

�

�

����

�

�

�&��

�

�

�����

�

�

����

�

�
�

��%��

�

�

�����

�

�

�����

����� ����� ��%��

��+�� ��&�� ����� �����

���� ����

�����

��0�� �����

���� ���� �%�� �+��

���� �&�� ����

���+� ���
����-�>�@�A�C�G�H�.��/��@��A��C��G��H��.�

�
�
��	�
���$�,
�
��&��

����� ��� ���

����� ��� �����
��-�>�@�C�G�H�.��/�����-��>��C�

��H��.�

	
��
��/" ���
�
�����

��� ���� ���

������� �����
����-�>�@�C�G�H��/�����-��>��C��H��.�
	
��
��$�!�
��1����

�����
��� ���� ���

���&� ���
�5�

��-�>�@�A�C�G�H�.��/�����@��A��C��G��

�H��.�

�
�
��'
(��)�
��
��!*�
����
��+��

��� ��� ���

���� ���
����-�>�@�A�H�����-��>��@��A��C��G��H��.�
�
�
���" *�*
��
�

��0��
��%� ��� ���

�������� ���
����-�>�@�H��-��>��@��C��G��H��.�

�
�
���"
�" ���
�
����

��%�������� ������������0�

���� ��%�
����-�>�@�C�G�H��/��>��@��A��C��G��H��.�

��������	
����!*�
����
�����

���&� ���� ���
���� ���
��>�@��/��-��>�
�
�
��	���
����
���

��� ��-�C�H�.�����@��A��C��G�������

����%��0�������� ���
-�>�@�H�����-��>��@��A��C��

�G��H��.�

�
�
���" �����
�
����

������ ��� ���

������� ������
��-�����-��>��@��A��C��G��H�
�
�
���"
�*��-�
�

�%��
��� ���� ���

��� ���
�5�

-�A�G�H�.��/�����-��>��@��A��C��G���

H��.�


�����!*�
����
�+��

����%������ ���� ���
��� ��� ��%�
��-�A�G�H�.��/�����-��>��@��A��

�C��G��H��.�

�
�
��'
(��
����

��+� ��� ���

��&� ��%�
���������0�����&��+��������%����������

��������	
���$�-�
�$��
�
����

���� ���� ���

���� ���
���

>�@�C�G�.��/�����-��>��@��A��C��G��H��.�

�

�
�
����
�����
�&��

���� ���� ���
��� �����
����-�>�@�C�G�H�.��/�����-��>��@��A��C�

	
��
����������
�����

��� �������������

����� ���
����>�@�G�.��/�����-��>��@��A��C��G��H�

	
��
��$
 #
�
����

��&�%������ ���� ���

��� ���
���

��-�>�@�C�G�H�.��/�����-��>��@��A��G��H���

.�

�
�
���" #
���
�$
 #
�
��%��

��� ���� ���
��� ��������������

���
��-�>�@�C�G�H�.��/�����-��>��C�
�
�
���� �
���!����	
��
��

�����
��� ���� ���

����%� �����
����-�>�@�G�.��/�����-��>��@��A��C�

	
��
��$�-�
��"
�� .�
��
�����

��� ��������������

H��.� >�H�.��/



2nd TICATE 2019

IOP Conf. Series: Materials Science and Engineering 852 (2020) 012122

IOP Publishing

doi:10.1088/1757-899X/852/1/012122

6

���� ����

��%��

����

��+�� �����

��&�� ���

����� ��0�� ���

���

���� �%�� �&�

���� ���� �+�

$���������7�
�
�"�4�����Cold Storage (�!���(����
-"�4�����Thawing�
>"�4�����Mess 2
�������
@"�4�����%����
A"�4�����K���
C"�4����� 2����
�!���
G"�4����� 2���������
H"�4�����K������(�����
."�4����� 2����������
�/"�4����� 2���	������
��"�4�����Cold Storage 2
�������
�-"�4�����K��	��(�?��
�>"�4�����%�����������2
�������
�@"�K������J�������
�A"�K������(�
����)����
�C"�4�����2�����	���(�����
�G"�4�����3������	
����K������
�H"�K������2
��	���
�."�K������(�!���2����������

�

�

�

�����

���� ���� ��%��

��+�� ��&� ����

��� ���

���� ��0�

���� ��� �%� �+��

��� �&� ����

�

�

3.8. Flow Process Material Layout�
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