
IOP Conference Series: Materials Science and Engineering

PAPER • OPEN ACCESS

Redesign Layout Planning of Raw Material Area and Production Area
Using Systematic Layout Planning (SLP) Methods (Case Study of CV
Oto Boga Jaya)
To cite this article: K. Bintang Bagaskara et al 2020 IOP Conf. Ser.: Mater. Sci. Eng. 852 012122

 

View the article online for updates and enhancements.

This content was downloaded from IP address 36.78.1.250 on 20/07/2020 at 16:23

https://doi.org/10.1088/1757-899X/852/1/012122


Content from this work may be used under the terms of the Creative Commons Attribution 3.0 licence. Any further distribution
of this work must maintain attribution to the author(s) and the title of the work, journal citation and DOI.

Published under licence by IOP Publishing Ltd

2nd TICATE 2019

IOP Conf. Series: Materials Science and Engineering 852 (2020) 012122

IOP Publishing

doi:10.1088/1757-899X/852/1/012122

1

�

�

��������	
����	��������	�	���	��������	����	���	��������	����	�����	
����������	 
����	��������	 ��
��	������	 �����	 �����	 �	��	 �	!��	
"�����
	

!������	!����#���	$%&'(	
���	)*���&(	
���	+���&	
������	
����������
��������
	���	������	������������
�������
�������
��

�����
��	�������������
����	�����
�� ��!��"��"���� ���# ����"����� ��	�$ ��!��"����

�

�,������%	%&�'	��(����)����*'	��(��	�+�����������	!���
���	������	
����$!��!�
����
��������)�������������	!�	�������	������(���
�%�	������!���������
���!����

��
	��
�� 	!
���!��	� ���������"� %&� '	�� (���� )���� !��� 	!�� ���	� ����������	�

�
�������������������������	�����������������
�	�
��*��	�
���$�
���	�+����

�� ��		�
� ��� ���	�
�� ����	� ��	$���� 	!�� 
�$� ��	�
��� $�
�!����� ���� 	!��

�
����	�����
���$!�
��	!������	�������	!��	$������
	���	��!�������,����������
��

	!���-.���	�
������	�����	������
��	!����/�����	�����
���������"��!�
���
���


����
�!�
� ������	�������
��	�����������	���
���������$�	!� ���	���	��� ����	�

��������*012+���	!����	�������������$����	�
������	���
�%&�'	��(����)���"�

�!���
����������	�����	!��'��
�	����2
����	�%!�
	�*'2%+���	���������	����	!��

�
����	�	!�	�!���	!��!��!��	����������	��
����	�����
�������������!
����
���


��	���� �!��	����	�
��� !������� ���	��� ���� ���	��� ����	� ��� �� 
���
����"� �!���

��	�
�������	����	!��
����
�!��	!��
���	����	�������
�����	!����
�����-��	�
��	����

����	�� $�	!� ���	������ ���� ����	����� ��� �����
��	� ����
	���	�� 	!�	� !���� �����

�
�����������	!����%��34%��34���33�"��!��
���	�����	!����	����$�
���!�����

�	�
��	��������	�-�����������	�!����!�
	�
���	�
5����
	���	�����	�����������
��

�
��
�� �
����	���� 6� �������	
�	���� �
������� ���� ��$�
� 
���� ��	�
���	�����

�����
���	���	�
��	��������	��"�

�
&%� -����������
%������������	�
�������
����	����
�7��
��!��!������	����������������������"�%&�'	��(����)����

�����)����������������
��	��
��	�	!�	�$�����	����!�������������
�.���..."����	!���
����	����

�
������%&�'	��(����)�����	��!�������
���
������	!�	����	�������
���������	!������������

������	!���������	�������	$����	!��$�
�!��������
�$���	�
�������	!�	��	�	�����	����	�������

����
�7��
�����
�����
������	!����	�
���!�����������"�8�
�������	!�����	�����	!�	����	�����
�

��	$����	!��$�
�!������
������
�$���	�
����$�	!����
����	�����
��������
��	!���-.���	�
�����

�	�	�����������
�	
�����
�	����	��%&�'	��(����)�����$!��!������
��	!����/�����	��"�(��������

	!���������
�������	!��
����
�!�
������	!�����	���	�������	�����������	!����	!��
����
�!�
�

����!���	!����������	�������	������������#��	!�����	���������	���"��!������	������������

��	������
��!�����	!���,��	�����
����	���������	������
����	!���	���9����������	��������
���
�����

�
����	���	!�����
��	!���
����	��	!�	�!����	!���
��	��	���������������:0!
����4�:9��������


����
�!�������������	!�����
�	��������	�������	�
���!������"�

�
.%�
���������	��/���	���	�������
2.1. Definition of Facility Layout�
�����	�� ����	� ��� �� ����	���� 	!�	� �������� �������� *���	!����+�� �������� ���� ������� ��� 	!��

��	�

��	����!�������	$������!������������	����

�������	������	�
�����������	������	���	����



2nd TICATE 2019

IOP Conf. Series: Materials Science and Engineering 852 (2020) 012122

IOP Publishing

doi:10.1088/1757-899X/852/1/012122

2

�

�

�������	���$�	!���
��������������
��	������$��������	����!�������	�������
��
�����������


��������
��	�����	���	����;�<"�

�

2.2. Definition of Warehouse�
=�
�!����� ��� �� �������� ����� 	�� �	�
�� ������ ;-<"� �!�� ���	���� ��
� �	�
���� 	!�� �
����	� ��	��

�����������
��������!�	����

����	��	�����	
���	����;><"�

�

2.3. Definition of Production Area�
2
����	�����������	���	�����������	����
��������
����
�������	!��������������?��	���
�����	���	����

�������	���	���������	!�
��	!
���!��,�!�����;@<"�

�

2.4. Definition of Layout Planning�
0��	���	���1����	�2�������*012+����$������������ 	����
�����	���������
���������������

�
����	�����	
�����
	�	�����$�
�!�������������
	���
������������	���	���������������������;A<"�

�

2.5. Method of Systematic Layout Planning (SLP)�
�!�����$�����
��	!���	������
�	!���
���
�	��������
����
�!����	!��012���	!��B�2
������
��

��	�� %���	���� ���� 3�	���	��� ��$� 2
������ %!�
	�� '��
�	���� 2
������ %!�
	�� 822%� *8�	��

2
����	� 2
������ %!�
	+�� 2
����	���� '
��
� *
��	���� �!��	+� �� �
��� ��� %!�
	�� 3������� ���

4��	����!��� ��� =�
�� 3�	���	���� *3�	���	�� 4��	����!��+�� 3�	���	�� 4��	����!��� ����
����

*34�+��3
���3���	��������
����*33�+��=�
��0!��	���(���������	���;A<�;C<"�

�

2.6. Material Handling Costs�
�!������	����	!�����	�����

�����
����������	�
����
�����������������
����	!�����
�	�
D�����
��

����	!�����	������	�
���!��������7������	�$�	!�������
	�������	���������	�����������
������

$�	!�	!��	
�����
"�%��	���
������������������
���	!�����
�	�
D�����
���������$�
�����	!�����	�

�����������7������	���
�����������	��������	��������	� 	!��������� 	!�� 	��"�0�� 	!����	�
���

!����������	��*'8E+�������������	���������$�B�

'8E�F�%��	�2�
�0������*4�+�,��
�����
������*�������+� *�+�

�
0%��������	���	����������
3.1. Operation Process Chart (OPC)�
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3.2. Routing Sheet�
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3.3. Multi Product Process Chart (MPCC)�
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3.5. Activity Relationship Chart (ARC)�
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3.6. Activity Relationship Diagram (ARD)�
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3.7. Area Allocation Diagram (AAD)�
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