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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Masyarakat akan terus berkembang seiring dengan kemajuan teknologi dan
ilmu pengetahuan yang terjadi. Masyarakat yang tadinya hidup hanya bergantung
pada alam sudah berkembang dan memanfaatkan teknologi serta ilmu pengetahuan.
Teknologi tidak terlepas dari kehidupan masyarakat yang sudah mencapai era
Industri 4.0 ini.

Kemajuan teknologi dan ilmu pengetahuan yang terus berkembang terutama
di era Industri 4.0 ini menuntut setiap perusahaan termasuk industri manufaktur
untuk dapat berkembang agar mampu bertahan dan memenangkan persaingan di
bidang masing-masing. Setiap perusahaan tentu berharap untuk dapat memenuhi
kepuasan konsumen dan mendapatkan keuntungan yang optimum dengan
pengeluaran yang minimum. Oleh sebab itu, perancangan tata letak pabrik untuk
industri manufaktur sangat diperlukan.

Tata letak pabrik yang dapat disebut juga tata letak fasilitas merupakan tata
cara pengaturan bermacam fasilitas yang ada di pabrik untuk dapat menunjanng
kelancaran proses produksi. Pengaturan tata letak pabrik ini akan memanfaatkan
luas ruang untuk penempatan mesin, fasilitas produksi, kelancaran aliran material,
dan penyimpanan material. [1] Perancangan tata letak pabrik ini bertujuan untuk
meminimalkan total biaya yang dikeluarkan contohnya biaya pemindahan bahan
atau material handling. [2] Sebagai contoh adalah penelitian yang dilakukan oleh
Okka Adiyanto dan Anom Firda Clistia untuk melakukan perancangan tata letak
pabrik pada suatu UKM dan berhasil memperoleh rancangan yang mampu
mengurangi ongkos material handling dari Rp6.315,30/ hari menjadi Rp5.304,59/
hari Tata letak pabrik yang optimal akan memberikan kemudahan dalam proses
supervisi. Selain itu tata letak pabrik yang baik dapat meningkatkan hasil produksi
dan memperlancar alur proses produksi. [3]

PT Maju Sejahtera Indonesia merupakan perusahaan yang bergerak di bidang

manufaktur repacking. PT Maju Sejahtera Indonesia melakukan repacking



